
山西太钢不锈钢钢管有限公司

地址：山西省太原市不锈钢生态工业园区73号

邮编：030008

电话 ：+86(0)351-5258471   5669358

传真：+86(0)351-5258478   5669343

邮箱：tgcogg@tisco.com.cn    tisco999@163.com
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绿色太钢    精品基地

以客户为中心

为客户创造价值

为客户提供优质服务

在用户满意中实现共赢

山西太钢不锈钢钢管有限公司是专业设计、生产不锈钢管、高镍铬耐蚀、耐热钢管和

钼、钛等高合金管的大型国有控股企业， 是山西太钢不锈钢股份有限公司的子公司。其前身

太钢不锈钢管制品有限公司，是国内最早的不锈钢焊接钢管制造企业。

 公司拥有世界制管行业最先进的生产工艺、检测装备。无缝管主要装备有 德国SMS提供的目前世界最

大的6000吨卧式钢挤压机、穿孔机、俄罗斯提供的350三辊冷轧管机，德国MEER提供的精密冷轧管机和高温

热处理炉等100余台（套）。焊管主要装备有：2800吨液压成型机，全自动焊接中心， 等40余

台(套)。检测装备主要有：4

全自动X射线探伤仪、在线RT检测仪和理化检测装备30余台。

公司依托太钢先进的制坯优势和雄厚的技术研发能力，始终秉持质量第一、信誉至上、互惠共赢、顾客

满意的质量理念，为用户提供最优质的产品和服务，值得用户信赖。

异型材，以及镍、

于2007年成立，

：

连续生产机组

台全自动水压试验机（最大压力70MPa）、5套美国GE提供的全自动涡流、超声

波探伤机、



太钢不锈钢从2007年以来一直占据全球第一的不锈钢领导者地位，拥有从采矿-炼铁-炼钢-钢板（型线材）-

钢管（无缝、焊管）全流程先进的生产工艺及装备。钢管作为太钢产品的组成部分，具有腐蚀速率极低和服役寿

命长等特点。

管坯全部来源于太钢生产，不购买其它企业生产坯料，不会出现同品种 “混用”和“好差搭配使用”坯

料，管道服役寿命一致性好。

太钢决不用化废钢铸坯代替炼钢。炼钢原料用“三脱”铁水+纯合金料，钢质纯净度高，精炼工序用

AOD、VOD、LF生产，C含量控制低，元素成分控制精度高，气体、夹杂物总量，及S、P有害元素含量

优于同行水平。

太钢决不用铸坯直接制管。无缝管坯全部进行轧制（锻造），压缩比达4倍以上，高、低倍组织均匀致

密，内在质量好。

可生产奥氏体不锈钢管，马氏体不锈钢管，铁素体不锈钢管，双相钢不锈钢管，超级奥氏体不锈钢管，

镍基合金钢管，以及钼、钛、铌等有色金属管材。

可提供挤压管、光亮管、抛光管等优质管材，及挤压棒材、L、T、C、 H型、矩形等异型材。

挤压工艺制造荒管压缩比可达40以上，荒管组织致密，不产生穿孔工艺易产生的裂纹、螺旋和翘皮等缺

陷；不用连铸圆坯直接生产荒管；每次冷变形后均进行热处理，产品中不出现因多次冷变形造成的组织

微观缺陷，产品服役寿命长。

钢管生产从热加工到冷加工全流程累积变形比达50倍以上，材料变形充分，组织均匀致密，晶粒度一般

可达8级以上，耐晶间腐蚀性能优越。

U、

钢管逐支按标准检验，采用美国进口设备进行无损检测，灵敏度高，漏报率为0。

制造过程通过ERP、MES信息化系统管理，可逐支追溯生产时间、作业机台、操作人员、检验人员。

我公司决不用局部补焊、废旧管翻新和焊管改制等办法制造无缝管。

我公司决不销售“锻材或铸坯直接打孔”不经过冷变形的钢管。
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我们有这样的能力   我们是这样做的

典型产品腐蚀率及高温性能检测数据对比

试验方法

标准要求

太  钢

国内A厂

国内B厂

结  论

GB/T 17897-1999

《不锈钢三氯化铁点

腐蚀试验方法》

——

23.71g/m ·h

26.89g/m ·h

36.57g/m ·h

太

能力是其它厂的2倍

钢316L耐点腐蚀

ASTM A923-2008 C法

《双相不锈钢有害金属

间相检验方法》

腐蚀速率

≤10mg/( dm2·day)

0.2386mg/( dm2·day)

3.482mg/( dm2·day)

4.326mg/( dm2·day)

太钢双相钢腐蚀速率

远远低于标准要求，

且只有国内A厂的6.8%

ASTM G111-2006

《高温或高压环境下或者

高温高压下腐蚀试验》

均匀腐蚀率

≤0.0254mm/a

0.0004mm/a

0.0175mm/a

0.0184mm/a

太钢双相钢高温高压下

均匀腐蚀率远低于标准要求，

且仅有国内A厂的2.3%

GB/T2039-1997

《金属高温蠕变及

持久强度试验方法》

700℃ 10万小时

持久强度平均值为61.3MPa

66.9MPa

64.1MPa（国外 ）某厂

64.1MPa（国外 ）某厂

太钢HR3C700℃ 

10万小时持久强度

比标准高5.6MPa，

且比国外某厂高2.8MPa

双相钢S32205对比钢种 常规奥氏体316L
高温锅炉管S31042

（TP310HCbN）

研
发

能
力

我公司研发团队水平较高、实践能力强，其中95%具有本科以上学历，其中研究生11人、高级技术职称5名。

依托母公司太钢雄厚的技术积淀、先进的不锈钢冶炼优势和排名前列的国家级实验室，进行产品研发和试制。

现已开发出高等级锅炉 、油气开采用管、军工核电管和多种异型材，部分产品已替代进口。

可根据用户的特殊需求设计材质和生产工艺，满足对产品的个性化要求。

用管

腐蚀速率

≤3.3μm/48h

1.29μm/48h

2.59μm/48h

2.65μm/48h

8-A10S-95

《尿素厂耐腐蚀

不锈钢的休氏试验

和金相检验》

太钢316MOD耐腐蚀

能力是其他厂的2倍

尿素级316MOD



主要产品 应用领域 代表钢种

锅炉管 用于电站锅炉高压蒸汽管道，如过热器和再热器。

740H、617B

S31042、S30432

TP347HFG、TP347H

炉   管
用于加氢裂化工业炉或类似的用途，需要耐高温、抗腐蚀性

能的奥氏体钢（一般是指高碳含量的钢种）和镍基合金钢。

N08825、N08800

TP310S、S30815

TP347、TP321

石油和天然气管

OCTG （石油专用管）：

陆上和海上油气勘探生产需要特殊管材来应付高压和高温使

-用环境还有各种高腐蚀活跃物质（CO 、H S、Cl ）。2 2

N08028、N06985、N06625

Super13Cr、TP13Cr

S32750、S32205、S31803

其它上游和下游领域的应用：

包括： 立管，流体管线和输送管线

N08904、S31254

S32205、S31803

TP316MOD、TP316L、TP304L

热交换器管
用于炼油行业，（石油）化工和制药工业、以及化肥行业

和食品加工业。

N08800、N06625

S44400、S43600

TP310S、TP316、TP321

军工、核电管、异型材
N08800、N06625

TP316LN、TP316L

船舶用管 用于化学品船、石油钻井平台。
S32205、S31803

TP316、TP321

主要产品

一般用途钢管 一般流体（液体、气体）输送用管 TP316、TP321、TP304

用于军工、核电等工业，有L、T、C、U、H型材，以及方

管、方圆管、矩形管、大口径厚壁管等。

我公司利用德国SMS提供的目前世界最大的6000吨卧式钢挤压机挤压比大、速度快、组织均匀致密和能生

产各种形状产品的特点，现已开发出各种异型材和镍基合金管，钛管、钼管，另可根据用户需求设计、生产各种

形状及镍基合金、钼、钛及钛合金等难变形其他金属材料。

■ 异型材和镍基、钛、钼管



■ 油气开采用管

主要产品

利用德国MEER提供的75高速冷轧管机速度快、精度高

等特点，开发出了超超临界电站锅炉用S30432、S31042耐

热钢管，并已投入批量生产。

■ 超超临界电站锅炉用管

利用俄罗斯提供的大型350三辊冷轧管机变形率大，

壁厚连续均匀特点，开发出用于油气开采的N08028、

SUP13Cr等特殊材质钢管。



利用德国MEER提供的25、75高速冷轧管机速度快、精度高（±0.05mm）等特点，可生产超长、规格精度

要求高的热交换器、高铁及城轨刹车、太阳能用管。

■ 热交换器、刹车、太阳能用管

主要产品

利用2800吨液压U成型机、12米连续焊接机组，开发出用于油气田项目用的大口径不锈钢焊接钢管、双相不

锈钢焊接钢管。

■ 大口径焊管、双相钢焊管



■ 在线检测

■ 理化检测

我公司拥 无损检测设备，全部由美国GE提供，灵敏度高，漏报率为0。另配有4台全

自动水压试验机和焊缝RT实时成像检测设备，以及各种便捷式检测仪器，保证出厂产品合格、满足用户要求。

有5台（套）涡流、超声

检测设备齐全，为钢管理化性能检测、技术研发提供保障。

40涡超联合探伤机组 90超声探伤机组

630超声探伤机组220涡流探伤机组

晶间腐蚀试验

电  镜

扩口、 压扁试验机钢管拉伸机 冲击试验机

Rt实时成像检测

70MPa水压试验机

钢管理化实验室 金相显微镜

质量检测 制造标准

我公司可按GB、ASME、API、JIS、EN等钢管标准及用户需求设计、生产各种钢管产品。

结构用不锈钢无缝钢管

流体输送用不锈钢无缝管

锅炉、热交换器用不锈钢无缝钢管

石油裂化用无缝钢管

高压锅炉用无缝钢管

奥氏体-铁素体型双相不锈钢无缝钢管

输送流体用无缝钢管

低温管道用无缝钢管

柴油机用高压无缝钢管

锅炉、过热器和换热器用无缝铁素体和奥氏体合金钢管子

无缝和焊接奥氏体不锈钢公称管

高温用无缝铁素体合金钢工程管

一般用途无缝和焊接铁素体和马氏体不锈钢管子

一般用途奥氏体不锈钢无缝和焊接管

一般用途无缝和焊接铁素体/奥氏体不锈钢管子

无缝及焊接的铁素体和奥氏体不锈钢公称管

套管和油管规范

管线用耐腐蚀合金管

一般用途无缝圆形钢管交货技术条件

压力用途无缝钢管交货技术条件

机械和结构用不锈钢钢管

环境卫生用不锈钢管

普通管路用轻型不锈钢钢管

锅炉与热交换器用不锈钢钢管

用于压水堆蒸汽发生器管束的镍-铬-铁合金(NC30Fe)无缝管

机械结构用不锈钢焊接钢管

流体输送用不锈钢焊接钢管

奥氏体-铁素体型双相不锈钢焊接钢管

奥氏体不锈钢焊接钢管选用规定

管壳式换热器用奥氏体不锈钢焊接钢管技术要求

化工装置用奥氏体不锈钢焊接钢管技术要求

化工装置用奥氏体不锈钢大口径焊接钢管技术要求 

锅炉、过热器、换热器和冷凝器用焊接奥氏体管子

无缝和焊接奥氏体不锈钢公称管

高温及一般用途使用的电熔焊接奥氏体铬镍不锈钢管技术规范

一般用途无缝和焊接铁素体/奥氏体不锈钢管子

无缝及焊接的铁素体/奥氏体不锈钢公称管

压力载荷用无缝钢管-交货技术条件-第五部分：不锈钢管

水和其它水成液输送用焊接不锈钢管 交货技术条件

GB/T 14975

GB/T 14976

GB 13296

GB 9948

GB 5310

GB/T 21833

GB/T 8163

GB/T 18984

GB/T 3093

ASTM A213

ASTM A312

ASTM A335

ASTM A268

ASTM A269

ASTM A789

ASTM A790

API SPEC 5CT

API SPEC 5LC

EN 10297

EN 10216

JIS G3446

JIS G3447

JIS G3448

JIS G3463

RCC-M4105

GB/T 12770

GB/T 12771

GB/T 21832

HG 20537.1

HG 20537.2

HG 20537.3

HG 20537.4

ASME/ASTM SA-249/SA-249M

ASME/ASTM SA-312/SA-312M

ASME/ASTM SA-358/SA-358M

ASME/ASTM SA-789/SA-789M

ASME/ASTM SA-790/SA-790M

EN BS/DIN 10216-5

EN BS/DIN 10312

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

20

21

22

23

24

25

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

无 缝 管

序  号 编  码 名                 称

焊  管



外径最小 6mm，最大可达 762mm；壁厚最薄1mm，最厚可达40mmΦ Φ

3.0 4.0 4.5 5.0 6.0 8.0 10 12 14 16 18 20 22 25 30 40 1.0 1.5 2.0 2.5 
 壁厚
   mm 外径

     mm

6

8

10

12

14

16

18

19

22

25

30

32

38

45

48

57

76

89

108

114

133

159

168

219

273

325

356

406

426

457

508

530

610

630

762

3.5

外径最小 12.7mm，最大可达 4800mm；壁厚最薄1mm，最厚可达50mmΦ Φ

3.0 4.0 4.5 5.0 6.0 8.0 10 12 14 16 18 20 22 25 30 40 50

12.7

15.9

17.2

19.5

21.3

25.0

26.7

33.4

42.2

48.3

50.8

57.0

60.3

73.0

76.0

88.9

101.6

108.0

114.3

133.0

139.7

159.0

168.3

219.1

273.1

323.9

325.0

355.6

377.0

406.4

426.0

457.2

480.0

508.0

530.0

558.8

609.6

630.0

700

800

900

1000

1300

2000

3000

4000

4800

1.0 1.2 1.5 2.0 2.5 
 壁厚
   mm 外径

     mm

供货范围

■ 不锈钢无缝管规格组距 ■ 不锈钢焊接钢管规格组距



资质认证

环 境 管 理 体 系 认 证 证 书
经北京国金恒信管理体系认证有限公司审核，确认

太原钢铁（集团）有限公司

山西太钢不锈钢股份有限公司

组织机构代码：70101188-8

建立和实施了符合

GB/T24001-2004/ISO14001:2004
标准要求的环境管理体系。

体系覆盖的范围

产品和活动范围：

铁精矿、冶金石灰、白云石、焦炭、焦化产品、烧结矿、生铁、钢坯、

热轧钢材、冷轧钢材、复合板、精密钢带及金属制品产品的生产、销售、

支持性服务及相关的管理活动。

  

地理位置：

山西省太原市尖草坪 2 号；东山、娄烦县、忻州地区峨口镇、定襄县河边

镇；山西省太原市高新技术开发区长治路 299号。

证书注册号: 02215E2027R4L 颁证日期: 2015年 6 月 19日 有效期: 2015年 6 月 19日至 2018年 6 月 18日

第一次监督

2016年 5 月 22日前

第二次监督

2017



E-mail钢管公司 业务功能 联系电话

销售部 销售/售后
tgcogg@tisco.com.cn

tisco999@163.com

太钢国贸（美国）有限公司

太钢国贸（香港）有限公司

太钢欧洲有限公司

电话（ 001-4124340607                         传真（ ）001-4124340608Tel） Fax

电话（Tel）+0852-28271686                        传真（Fax）+0852-28271300

电话（Tel）+49(0)2154-81690                  传真（Fax）+049-2154-816911

美国

香港

德国

国际分公司联系方式

国内分公司联系方式

技术部 技术咨询服务

传真 +86(0)351-5258478   5669343

电话

电话

+86(0)351-5258471   5669358

+86(0)351-5258482

合作伙伴 营销平台

Fax

Fax

区 域


